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『 愛知発！世界をリードする
“管理・改善の優れた事例”に学び 活かそう！』

職場改善飛躍成果発表大会

聴講中は携帯電話は「OFF」もしくは「マナーモード」にしておいて下さい。



ＱＣサークルとは、
第一線の職場で働く人々が

継続的に製品･サービス･仕事などの質の管理･改善を行う

小グループである。

この小グループは
運営を自主的に行い

ＱＣの考え方･手法などを活用し

創造性を発揮し

自己啓発･相互啓発をはかり活動を進める。

この活動は
ＱＣサークルメンバーの能力向上･自己実現

明るく活力に満ちた生きがいのある職場づくり

お客様満足の向上および社会への貢献をめざす。

経営者･管理者は
この活動を企業の体質改善･発展に寄与させるために

人材育成･職場活性化の重要な活動として位置づけ

自らＴＱＭなどの全社的活動を実践するとともに

人間性を尊重し全員参加をめざした指導･支援を行う。

〔「ＱＣサークルの基本」から〕

人間の能力を発揮し、無限の可能性を引き出す

企業の体質改善･発展に寄与する
人間性を尊重して、生きがいのある明るい職場をつくる

ＱＣサークルメンバーは勉強しよう
ＱＣサークルで明るい職場をつくろう
ＱＣサークルの力で未来をひらこう

ＱＣサークル活動とは

ＱＣサークルの基本

ＱＣサークル活動の基本理念
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　ＱＣサークル大会は皆さまの大会です。見て聴いて、そして質問して活発な大会にしましょう。

皆さまのご協力をお願いいたします。

◆体験談発表について

１． 体験談発表は３会場に分かれて進行します。どの会場にも自由に入れます。

報文集を参考にお選びください。

① 「知事賞チャレンジ改善」製造の事例は、第1、第2各会場（23事例)

② 「知事賞チャレンジ改善」事務・販売サービスの事例は、第3会場 午後の部（3事例）

③ 「フレッシュ改善」製造の事例は、第3会場 午前の部（5事例）

（「フレッシュ改善」事務・販売・サービスの事例「育成・推進事例」は、本大会での発表は無し）

なお、各会場の収容人員により、入場できない場合がありますので、あらかじめ

ご承知おきください。

（発表と発表の間に４分間の移動時間を設けております。）

２． 発表者への質問討論は活発にお願いします。質問に先立ち「会社名・氏名」を

明らかにして'から１回一つの質問でお願いします。

★昼食について

３． もちのきホール（第1会場）は飲食禁止ですので、昼食はそれ以外の場所でお願いします。

４． 空き箱は所定の場所で回収しますので、お持ちください。

（屋外で食べられた場合にも、必ず所定の場所にお持ちください。）

★アンケートについて

５． アンケート用紙に、必要事項をご記入の上、お帰りの際、出口でご提出ください。

★その他のお願い

６． 何か不明な点がございましたら、大会事務局、大会世話人または受付までお申し出ください。

（大会事務局や運営スタッフは、赤いストラップの名札をつけています）

７． 携帯電話をお持ちの方は、聴講中は電源を切るかマナーモードの状態にしてください。

８． 地震等、災害発生時には、係員の指示に従って落ち着いて避難してください。

９． 自社以外のビデオ・写真撮影は、一切ご遠慮願います。

（撮影許可証が、撮影者指定席にありますのでその場所で許可証を付けて撮影して下さい）

お知らせとお願い
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No,

1 ２０分    受　付

2 ５分    開会挨拶

3 １３分    お知らせ・会場移動

4 2分    発表要領の説明

5 ７１分    体験談発表（3会場×3件）

6 １０分    会場移動・休憩

7 ７１分    体験談発表（２会場×3件、1会場×２件）

8 ４５分    昼食・休憩

9 ７１分    体験談発表（３会場×3件）

10 １０分    会場移動・休憩

11 ７１分    体験談発表（１会場×3件、1会場×２件）

12 １０分    講演会準備・小休憩

13 ６０分    講演会

14 ２５分    表彰式 （事前準備含む）

15 ６分    閉会挨拶・解散

（注意）各会場でのビデオ撮影（他社の発表）は、ご遠慮ください。

＜体験談発表会場ごとの世話人＞（敬称略・順不同）

１５：２９ ～ １６：２９

内　　　　　容

１５：１９ ～ １５：２９

１４：０８ ～ １５：１９

１３：５８ ～ １４：０８

１２：４７ ～ １３：５８

１２：０２ ～ １２：４７

８：５０ ～ ９：１０

１０：５１ ～ １２：０２

１０：４１ ～ １０：５１

９：３０ ～ １０：４１

９：２８ ～ ９：３０

９：１５ ～ ９：２８

９：１０ ～ ９：１５

時　　間

１６：５４ ～ １７：００

１６：２９ ～ １６：５４

石田　奈加夫

渡辺　清治

愛知製鋼（株）

第１会場
（もちのきホール）

細川　直次 （株）アイシン

会　　場 会　場　世　話　人  ・  会　社　名

午
　
後
 

の
 

部

午
 

前
 

の
 

部

第３会場
（研修室） 洪　賢進 中部国際空港旅客サービス（株）

豊臣機工（株）

愛三工業（株）

元（株）東海理化

坂口　光将

余吾　昭彦

日本特殊陶業（株）花曲　恵美

（株）デンソー

茅野　昌吉

アイシン機工（株）

株野　博信

渡部　正光

第３会場
（研修室）

第２会場
（くちなしホール）

今枝　いち子

小島プレス工業（株）

（株）アイシン岩瀬　洋一

第２会場
（くちなしホール）

（株）アーレスティ

第１会場
（もちのきホール）

大 会 プ ロ グ ラ ム
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■ 講演者紹介 ■

～
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発表No 時   間 区分 会社名 サークル名 発表者 発表テーマ

101 9︓30〜
　　9︓51

製造
チャレンジ 豊田合成（株） フューエルキャップ 澤田

サワダ
　美憂

ミユウ
キャップレス工程

コウテイ
ガスケット落下

ラッカ
【0】への挑戦

チョウセン

102 9︓55〜
　10︓16

製造
チャレンジ トヨタ車体精工（株） ISYA

（イシャ） 新本
シンモト

　萩
シュウ

　也
ヤ N-BOX　フロントカシメ工程

コウテイ
、検査

ケンサ
工程
コウテイ

　気遣
キヅカ

い作業
サギョウ

の改善
カイゼン

103 10︓20〜
　　10︓41

製造
チャレンジ マルヤス工業（株） ドリーム 神谷

カミヤ
　洸

コウ
介
スケ

BS50カチオン塗装機
トソウキ

における異常
イジョウ

停止
テイシ

時間
ジカン

の低減
テイゲン

10︓41〜
　　10︓51 10分

104 10︓51〜
　11︓12

製造
チャレンジ

トヨタ自動車（株）
上郷工場

ZERO
（ゼロ） 柴田

シバタ
　和

カズ
哉
ヤ 突発

トッパツ
修理
シュウリ

件数
ケンスウ

の低減
テイゲン

~バルブ錆付
サビツ

きによる動作
ドウサ

不良
フリョウ

対策
タイサク

~

105 11︓16〜
　　11︓37

製造
チャレンジ

（株）豊田自動織機
トヨタL&Fカンパニー

高浜工場
ペプシマン 新井

アライ
　大志

タイシ ~効果
コウカ

てきめん︕魔法
マホウ

の治具
ジグ

で誰
ダレ

でもすぐに溶接
ヨウセツ

のプロへ︕~

三輪
サンリン

フレーム溶接
ヨウセツ

ラインにおける　ティルトボス溶接
ヨウセツ

不良
フリョウ

の低減
テイゲン

106 11︓41〜
　　12︓02

製造
チャレンジ （株）松尾製作所 スパロック 深谷

フカヤ
　昌範

マサノリ ロス時間
ジカン

を無
ナ

くせ︕材料替
ザイリョウガ

え平準化
ヘイジュンカ

への挑戦
チョウセン

（熟練者
ジュクレンシャ

に依存
イゾン

しないモノ作
ヅク

りへの挑戦
チョウセン

）

12︓02〜
　　12︓47 45分

107 12︓47〜
　　13︓08

製造
チャレンジ （株）アイシン マルコ 大嶋　伊都子

オオシマ イツコ 「ピニオン加工
カコウ

ライン頻発
ヒンパツ

停止
テイシ

撲滅
ボクメツ

による可
ベキ

動
ドウ

率
リツ

向上
コウジョウ

」

　~次世代
ジセダイ

、私
ワタシ

たちのはじめの一歩
イッポ

~

108 13︓12〜
　　13︓33

製造
チャレンジ

トヨタ紡織㈱
猿投工場 さくら 鐘ヶ江

カネガエ
　航大

コウダイ
ボルト挿入

ソウニュウ
異常
イジョウ

　撲滅
ボクメツ

109 13︓37〜
　　13︓58

製造
チャレンジ (株)オティックス ラッシュ 鳥居

トリイ
　僚

リョウ HLAボディ切削
セッサク

ラインにおける研磨
ケンマ

逃
ニ

がし

溝位置
ミゾイチ

小
ショウ

不良
フリョウ

数
スウ

の撲滅
ボクメツ

13︓58〜
　　14︓08 10分

110 14︓08〜
　14︓29

製造
チャレンジ トヨタ車体(株) トトロ 樅山

モミヤマ
　泰之

ヤスユキ
ランドクルーザー70（ナナマル）

ステアリングハンドル組付不良撲滅
~ベテランと若手を繋ぐサークル活動で職場活性化を目指す~

111 14︓33〜
　　14︓54

製造
チャレンジ （株）三五 熱血︕トランスポート

（ネッケツ） 勝木
カツキ

　智
サト

志
シ 『手運

テハコ
び運搬

ウンパン
作業
サギョウ

をやめたい︕』

~全員
ゼンイン

の知恵
チエ

と工夫
クフウ

でつくったエレカ・牽引
ケンイン

台車
ダイシャ

〜

112 14︓58~
　　15︓19

製造
チャレンジ

トヨタ自動車（株）
本社工場 オイラーマン 山田

ヤマダ
　信明

ノブアキ

向
ムカイ

　　浩美
ヒロミ 洗浄液

センジョウ エキ
再生
サイセイ

工程
コウテイ

における廃液量
ハイエキリョウ

の低減
テイゲン

15︓19〜
15︓29 5分

15︓29〜
　　16︓29 60分

16︓29〜
　　16︓54 25分

16︓54〜
　　16︓59 5分

体験談発表プログラム（第1会場　もちのきホール）

休憩

お昼休憩

★【第1会場】　　午前の部　チャレンジ製造部門︓６件

★【第1会場】　　午後の部　チャレンジ製造部門︓６件

休憩

休憩（講演準備）

講演会（東海支部　副世話人︓八木様）

表彰式

閉会式
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（株）三五 トヨタ自動車（株）　本社工場

第１会場（もちのきホール）発表の聴きどころ

中堅層の空洞化により若手とベテランの壁は
高く、技能伝承など若手が育ちにくい環境でし
た。新米リーダーの想いと戦略が功を奏し、ベ
テランから若手への教えたい気持ちが芽生
え、自作ポカヨケによるヒューマンエラー回避
にも挑戦した事例です。

私たちのサークルは工場内の運び屋として、
今回のテーマ【手運び運搬作業をやめた
い！】を通し、メンバーの困りごとに対して人材
育成も考慮しながら全員で挑戦し、「確認・検
討・対策」を何度も繰り返して進化させ目標達
成した物流畑の根性事例となります。

平均年齢が59歳と高く、嘱託社員が４人いる
中でQC活動への意欲が下がる所を、若手
サークルとのコミュニケーションを図りQC手法
の勉強会を実施した事で固定観念を取り払
い、サークルが一つになり「まだまだやれる」と
QCに取組む意欲が生まれた事例です。

　~ベテランと若手を繋ぐサークル活動で職場活性化を目指す~ 洗浄液再生工程における廃液量の低減

[聴きどころ] [聴きどころ] [聴きどころ]

オイラーマン サークル

トヨタ車体(株)

テーマ ランドクルーザー70　ステアリングハンドル組付不良撲滅 テーマ 『手運 び運搬作業をやめたい！』 テーマ

～全員の知恵と工夫でつくったエレカ・牽引台車～

ベテランが多く今までのサークル活動はベテラ
ン任せになっていましたが、ダイバーシティを
意識し若手、女性ﾒﾝﾊﾞｰをリーダーに起用。大
きな改善はしてませんが、今までにないような
発想が生まれ全員で協力しながら目標を達成
することができた事例です。

私たちの使命は「安全・安心・不良ゼロの工程
を製造部へ提供する」ことです。
今回は生産現場の困りごとから、「ボルト挿入
異常撲滅」をテーマに取り組みました。
経験が少ない若手を主体としてレベルアップを
図るとともに、最後まであきらめず目標達成出
来るように活動を進めた事例になります。

難易度のあるテーマに全員で取り組み、現状
把握と要因解析においてＱＣ検定取得者を
リーダーに配置し、正しいＱＣステップを基に
データ解析して重要要因を特定。設備の構造
や原理を理解したうえで環境面に配慮した改
善を行い、目標達成した事例です。

発表№110 トトロ サークル 発表№111 熱血！トランスポート サークル 発表№112

　~次世代 、私たちのはじめの一歩~ ボルト挿入異常　撲滅 溝位置小不良数の撲滅

[聴きどころ] [聴きどころ] [聴きどころ]

テーマ 「ピニオン加工 ライン頻発停止撲滅による可動率向上 」 テーマ テーマ HLAボディ切削ラインにおける研磨逃がし

サークル

（株）アイシン トヨタ紡織㈱　猿投工場 (株)オティックス

発表№107 マルコ サークル 発表№108 さくら サークル

[聴きどころ] [聴きどころ] [聴きどころ]

「錆とは何なのか？」「なぜ水が入るのか?」と
いった根本的な疑問を徹底的に追求し、故障
の本質対策をやり遂げた事例です
設備保全らしく、原理・原則に基いた調査に メ
ンバー一丸となって取組む事でサークル全体
のレベルアップに繋がる活動となりました

引っ込み思案な自分を変えたいという思いで
テーマリーダーに初挑戦。
若手の困りごとをテーマに活動し、奮闘してい
るテーマリーダーの姿を見て全員が一丸に。
対策で挫けそうになるも全員でやり遂げ達成
感、サークル全体のレベルアップを感じること
ができた事例です。

ベテランのカン・コツだよりであった作業を、標
準化からDX化まで結び付けた事例です。
DX化を進めるにあたり、ベテランと若手の意
見の対立もありましたが、ベテラン作業者の理
解・歩み寄りも見られ、時代に沿った改善がで
きたかと思います。

発表№109 ラッシュ

テーマ 突発修理件数の低減 テーマ

~バルブ錆付きによる動作不良対策~ 三輪 フレーム溶接 ラインにおける　ティルトボス溶接不良 の低減 （熟練者に依存しないモノ作りへの挑戦）

~効果てきめん！魔法の治具で誰でもすぐに溶接のプロへ！~ テーマ

サークル 発表№106

ロス時間を無くせ！材料替え平準化への挑戦

スパロック サークル

トヨタ自動車（株）　上郷工場 （株）豊田自動織機　トヨタL&Fカンパニー 高浜工場 （株）松尾製作所

テーマ

上位方針のロス低減活動に着目、新人の困り
事の工程落下によるガスケット廃棄品を、現地
現物で現状調査～検証対策を期間内に目標
達成。活発な発言・ＱC手法や７つ道具の勉強
会を実施により新人の能力、サークルのチー
ムワーク・能力向上に繋げる事ができた事例。

活動を進める中で、ベテラン・中堅・ルーキー
が活発に話あう事が出来、その結果対策案を
考えるところで面白い発想から今回の改善に
繋げることが出来ました。今回の事例はメン
バーの発案までの流れに注目下さい。

カチオン塗装機の知識が「０」のメンバーもい
た中で、異常に対しての意識が低く、異常は仕
方がないと感じていた部分もあった。しかし活
動の中で思うような効果が出なくても諦めず問
題点を見つけそれらを解決していくことで異常
は無くせるものだと感じました。

発表№104 ZERO サークル 発表№105 ペプシマン

キャップレス工程ガスケット落下 【0】への挑戦 検査工程 気遣い作業の改善 BS50カチオン塗装機 における異常停止時間 の低減

[聴きどころ] [聴きどころ] [聴きどころ]

テーマ N-BOX　フロントカシメ工程、

ISYA サークル 発表№103 ドリーム

テーマ

サークル

豊田合成（株） トヨタ車体精工（株） マルヤス工業（株）

発表№101 フユーエルキャップ サークル 発表№102
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発表No 時   間 区分 会社名 サークル名 発表者 発表テーマ

201 9︓30〜
　　9︓51

製造
チャレンジ

（株）豊田自動織機
長草工場

ドリーム 林
ハヤシ

　翔
ショウ

眞
 マ センターフロア工程

コウテイ
　リンホースBKT（ブラケット）変形

ヘンケイ
の撲滅

ボクメツ

対話
タイワ

による価値観
カチカン

の変革
ヘンカク

202 9︓55〜
　10︓16

製造
チャレンジ

トヨタ自動車（株）
田原工場

ゆうゆ 宮﨑
ミヤザキ

　径
ケイ

第
ダイ

1鋼
コウ

切
 キリ

粉
 コ

詰
ヅマ

り防止
ボウシ

対策
タイサク

203 10︓20〜
　　10︓41

製造
チャレンジ

愛三工業（株） ニューハイテク 内藤
ナイトウ

　文哉
フミヤ 納得

ナットク
いくまで諦

アキラ
めません︕︕

NC旋盤
センバン

CL-203刃物
ハモノ

段取
ダンド

り時間
ジカン

短縮
タンシュク

10︓41〜
　　10︓51

10分

204 10︓51〜
　11︓12

製造
チャレンジ

トヨタ紡織㈱
刈谷工場

SDA10D
（えすでぃーえーじゅうでぃー） 丸山

マルヤマ
　諄

シュン 諦
アキラ

めない、妥協
ダキョウ

しない「まだやるの︖」から「まだやれる︕」へ

モーターコアレーザー溶接
ヨウセツ

装置
ソウチ

　片面
カタメン

溶接
ヨウセツ

異常
イジョウ

撲滅
ボクメツ

205 11︓16〜
　　11︓37

製造
チャレンジ

（株）NTKセラテック C.C.C.
（シーシーシー） 更家

サライエ
　昴

タカシ ロウ付
ヅ

け工程
コウテイ

におけるピン詰
ヅ

め作業
サギョウ

の時間
ジカン

短縮
タンシュク

~「他部門
タブモン

との連携
レンケイ

」による改善
カイゼン

活動
カツドウ

〜

206 11︓41〜
　　12︓02

製造
チャレンジ

大豊工業（株） GEN
（ゲン） 三野宮

サンノミヤ
　和樹

カズキ
ローター加工

カコウ
ライン50工程

コウテイ
T4刃具

ハグ
異常
イジョウ

撲滅
ボクメツ

による原価
ゲンカ

低減
テイゲン

12︓02〜
　　12︓47 45分

207 12︓47〜
　　13︓08

製造
チャレンジ

大同メタル工業（株） ユニット 上杉
ウエスギ

　奨
ショウ

弥
 ヤ

梱包
コンポウ

作業
サギョウ

ミスの撲滅
ボクメツ

208 13︓12〜
　　13︓33

製造
チャレンジ

愛知製鋼（株） ファミリー 折田
オリタ

　剛
ツヨシ ８１号炉

ゴウロ
材料
ザイリョウ

曲
マ

がり低減
テイゲン

の取
ト

り組
ク

み

「後工程
アトコウテイ

に喜
ヨロコ

ばれる熱処理
ネツショリ

を目指
メザ

して︕」

209 13︓37〜
　　13︓58

製造
チャレンジ

豊臣機工（株） サテ☆さて︖
（さて　さて） 殿川

トノカワ
　慶太

ケイタ
ハイエース　パワースライドドアステップ　本体

ホンタイ
変形
ヘンケイ

不良
フリョウ

を無
ナ

くそう︕︕

13︓58〜
　　14︓08

10分

210 14︓08〜
　14︓29

製造
チャレンジ

光洋研磨工業（株） 匠
（たくみ） 上

ウエ
江瀧

タキ
　勉

ツトム
小双J
コソウジェー

　矯正機打
キョウセイキウ

ちキズ撲滅
ボクメツ

211 14︓33〜
　　14︓54

製造
チャレンジ

トヨタ紡織㈱
豊橋北工場

笑顔
（えがお） 坊

ボウ
野
ノ

　優作
ユウサク フロントクッションスライド異音

イオン
の撲滅

ボクメツ

~新任
シンニン

テーマリーダーの不具合
フグアイ

撲滅
ボクメツ

への挑戦
チョウセン

~

14︓54~
　　15︓29

15︓29〜
16︓29 60分 講演会（第1会場　もちのきホール）

休憩（第1会場にて１事例、体験談発表がありますので、是非ともご聴講ください）

体験談発表プログラム（第２会場　くちなしホール）

休憩

お昼休憩

休憩

★【第２会場】　　午前の部　チャレンジ製造部門︓６件

★【第２会場】　　午後の部　チャレンジ製造部門︓５件
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第２会場（くちなしホール）発表の聴きどころ

匠サークルの担当設備である小双Ｊ矯正機で
の打ちキズが多発していました。サークルメン
バー全員で、徹底的な現地・現物での現場観
察でキズ発生個所を見つけ出し、再現検証し
ながら、対策改善を実施し打ちキズを撲滅。若
手の人材育成にもつながった事例です。

新任テーマリーダーが中心となり問題解決へ
挑戦！今まではベテランメンバーに任せっきり
だった若手メンバーと共に知識、技術を身に付
けて問題解決に挑戦し成長していく事例です。

小双 J　矯正機打ちキズ撲滅

[聴きどころ] [聴きどころ]

光洋研磨工業（株）

テーマ テーマ フロントクッションスライド異音の撲滅

トヨタ紡織㈱　豊橋北工場

~新任 テーマリーダーの不具合撲滅への挑戦~

ユニット製品は１００点以上の部品から構成さ
れ、その部品を組みあげ、性能確認の回転試
験まで受け持っています。そのため、大同メタ
ルとしては特殊な製品で、生産・検査工程も特
有なところがあり、今回はその問題をＩＯＴを
使って解決した事例を報告します。

後工程の困り事を吸い上げ、自工程の熱処理
で標準内にある鋼材の曲がり幅を、後工程矯
正での要望レベルにすべく、若手リーダーと新
人が中心となり、鋼材が曲がる原因を学びな
がら、現地現物での調査に拘って改善し,成果
をあげた事例です。

今回の事例ですが、リーダー歴3年目のサークル
で人材育成でサブリーダー中心にメンバー一丸で
活動をした事例です。内容はポータブルガンを使
用する難しい工程の不良を撲滅しました。活動当
初はなかなか意見が出ずに壁にぶち当たる事もあ
りましたが、メンバー、リーダーサブアドバイザー、
アドバイザー、世話人と三位一体で活動して参りま
した。初めての社外発表で緊張していると思います
が、明るく、楽しく、元気よく発表しますので宜しくお
願いいたします。

発表№210 匠 サークル 発表№211 笑顔 サークル

梱包作業ミスの撲滅 「後工程に喜ばれる熱処理を目指 して！」 本体変形不良を無くそう！！

[聴きどころ] [聴きどころ] [聴きどころ]

テーマ テーマ ８１号炉材料曲がり低減の取り組み テーマ ハイエース　パワースライドドアステップ

サークル

大同メタル工業（株） 愛知製鋼（株） 豊臣機工（株）

発表№207 ユニット サークル 発表№208 ファミリー サークル

[聴きどころ] [聴きどころ] [聴きどころ]

若手からベテランまでバランスの良いメンバー
構成でもCランクのサークルをメンバーの強み
弱みを分析してトレーナー＆トレーニーをセット
にしたチーム制で５ゲン主義を意識して手法を
活用しながら『まだまだ精神』を育み、分析・解
析を行えるサークルに成長した事例です。

メンバー総員参加で、小さなピンを手作業で詰
める作業に対し、設備のプロの力もお借りし、
半自動でピンを詰める事が出来る様になりま
した。
更に作業がやりやすくなるよう、改善を継続
し、より快適に作業が出来る様に取り組んだ
姿に是非注目して下さい。

強味であるチームワーク力を活かし、分からな
い事があれば勉強会を開いて教え、教えられ
るをモットーに活動してきました。
その成果で成長した若手の『気づき』と先輩の
『知恵』で効果をあげた事例となっています。

発表№209 サテ☆さて？

テーマ 諦めない、妥協しない「まだやるの？」から「まだやれる！」へ テーマ

モーターコアレーザー溶接装置　片面溶接異常撲滅 ~「他部門との連携 」による改善活動～ ローター加工ライン50工程 T4 刃具異常撲滅による原価低減

ロウ付け工程におけるピン詰め作業の時間短縮 テーマ

サークル 発表№206 GEN サークル

トヨタ紡織㈱　刈谷工場 （株）NTKセラテック 大豊工業（株）

テーマ センターフロア工程　リンホースBKT変形の撲滅

私たちのサークルには軽度な知的障害を持っ
た仲間がいます。対話の中で彼を特別視しす
ぎている事実に気づく事ができました。今回の
活動でひとり一人がチャレンジし、上司・関連
部署・他メーカーを巻き込み、メンバーの価値
観が変革した事例です。

ゆうゆサークルは６０歳を超えるシニアの方々が約
半数を占める高年齢サークルです。ベテランが多
いだけに、こだわりや固定観念が強い面も有りま
すが、長年培ってきた豊富な経験は誰にも負けま
せん。今回のテーマでは、そんな経験豊富な６０代
メンバーと、まだまだバイタリティーに溢れる５０代
メンバーとの絶妙なやり取りや絡み合い、更には
みんなで力を合わせて挑戦した改善事例にも、耳
を傾けて頂ければ幸いです。

自動車業界が急速に変化していく中で、時代
に取り残されない強いサークルにしたいという
私の熱い思いから今回のテーマにチャレンジ
し、目標を達成出来ました。
何度も壁にぶつかり、そのたびに試行錯誤を
繰り返し、サークルと共に成長できた事例で
す。

発表№204 SDA10D サークル 発表№205 C.C.C.

対話による価値観の変革 第 1 鋼切粉詰り防止対策 NC 旋盤 CL-203 刃物段取り時間短縮

[聴きどころ] [聴きどころ] [聴きどころ]

テーマ

ゆうゆ サークル 発表№203 ニューハイテク

テーマ 納得いくまで諦めません！！

サークル

（株）豊田自動織機　長草工場 トヨタ自動車（株）　田原工場 愛三工業（株）

発表№201 ドリーム サークル 発表№202
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発表No 時   間 区分 会社名 サークル名 発表者 発表テーマ

301
9：30〜
  9：51

製造 
　　

フレッシュ

GKNドライブライン
ジャパン（株） カルテット 溝田

ミゾタ
　涼介
リョウスケ デフユニット圧入

アツニュウ
機
  キ

　ベアリング落下
ラッカ

撲滅
ボクメツ

~初
ハジ

めてのテーマリーダー奮戦記
フンセンキ

~

302
9：55〜
 10：16

製造 
　　

フレッシュ
（株）シンテックホズミ ミッション 櫻井

サクライ
　勲
イサオ

設備
セツビ

改造
カイゾウ

　『工数
コウスウ

低減
テイゲン

の取組
トリクミ

』

303
10：20〜
  10：41

製造 
　　

フレッシュ
（株）コベルク てるてる坊主

　　　　　（ボウズ） 小原
オバラ

　李
リ

桜
オ ノア、ヴォクシー　リア1ライン　良品

リョウヒン
指摘
シテキ

呼
ヨ

び出
ダ

し低減
テイゲン

活動
カツドウ

~『用法
ヨウホウ

、要領
ヨウリョウ

』を守
マモ

って正
タダ

しくお使
ツカ

い下
クダ

さい~

10：41〜
  10：51 10分

304
10：51〜
 11：12

製造 
　　

フレッシュ
鈴秀工業（株） 改善屋

（カイゼンヤ） 重松
シゲマツ

　邦昭
クニアキ

サンプル置場
オキバ

変更
ヘンコウ

による回収
カイシュウ

時間
ジカン

削減
サクゲン

305
11：16〜
  11：37

製造 
　　

フレッシュ

（株）ジェイテクト
フルードパワーシステム ドリブン 小澤

オザワ
　勇紀
ユウキ ブラシ工程

コウテイ
　ワーク落下

ラッカ
ゼロ

~闇
ヤミ

の中
ナカ

の真犯人
シンハンニン

をさがせ~

11：41〜
  12：02

12：02〜
  12：47 45分

307
12：47〜
  13：08

JHS　　
チャレンジ

三ツ星ベルト（株） 美魔女
（ビマジョ） 岸

キシ
　智加
チカ バイアスを壊

コワ
して身

ミ
を守

マモ
れ︕︕

ーからの嬉
ウレ

しい誤算
ゴサン

ー

308 13︓12〜
　　13︓33

JHS　　
チャレンジ

（株）ＴＭＪ
   （ティエムジェイ）

ミスを減らそまい‼
Supported　By
（サポテッド・バイ)　

どまんなかPJ
青木
アオキ

　泉
イズミ ファイナンスデスクにおける受電

ジュデン
業務
ギョウム

のヒヤリハット削減
サクゲン

活動
カツドウ

~依頼書
イライショ

ミスの削減
サクゲン

~

309
13：37〜
  13：58

JHS　　
チャレンジ

（株）アイシン・コラボ ワイルド・ボア 池田
イケダ

　純也
ジュンヤ

油漏
アブラモ

れにおける対応時間
タイオウジカン

の短縮
タンシュク

13：58〜
15：29

15：29〜
16：29 60分

★【第3会場】　　午後の部 チャレンジJHS部門︓3件

休憩（第1会場・第2会場にて、体験談発表がありますので、是非ともご聴講ください）

講演会（第1会場　もちのきホール）

体験談発表プログラム（第3会場　研修室）

★【第3会場】　　午前の部 フレッシュ製造部門︓5件

休憩

休憩（第1会場・第2会場にて、体験談発表がありますので、是非ともご聴講ください）

お昼休憩
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第３会場（研修室）発表の聴きどころ

フレッシュ製造部門：5件
発表№301 カルテット サークル 発表№302 ミッション サークル 発表№303 てるてる坊主 サークル

GKNドライブラインジャパン（株） （株）シンテックホズミ （株）コベルク

テーマ デフユニット圧入機　ベアリング落下撲滅 テーマ テーマ ノア、ヴォクシー　リア1ライン　良品指摘呼び出し低減活動

~初めてのテーマリーダー奮戦記~ 設備改造　『工数低減の取組 』 ~『用法 、要領 』を守って正しくお使い下さい~

[聴きどころ] [聴きどころ] [聴きどころ]

初めてのテーマリーダーとしていろいろな問題
と向き合い、苦労しながらも解決しながら成長
していく過程を紹介する事例です。また、保持
力の測定方法や粘着力の測定器を、サークル
メンバーのアイデアで克服している点に注目し
ていただきたいと思います。

メンバー全員で明るく楽しく元気をモットーに活
動して来ました。
何のためにやるのかを重要視し、取り組みが
小さくおさまらないよう、視野を広げることを心
がけました。
品質を下げる事なく、大幅な工数低減に、メン
バー全員が一丸となって奮闘に注目して頂き
たいです。

てるてる坊主サークルはシート検査係のメン
バーで構成されています。
検査ならではの困りごと、異常件数から調査、
解析を行い問題解決を行った事例です。
シートシワをどの様に検知するかなど教育資
料のしくみ改善から行った事例をお聴きくださ
い。

発表№304 改善屋 サークル 発表№305 ドリブン サークル

鈴秀工業（株） （株）ジェイテクトフルードパワーシステム

テーマ テーマ ブラシ工程　ワーク落下ゼロ

サンプル置場変更による回収時間削減 ~闇の中の真犯人をさがせ~

[聴きどころ] [聴きどころ]

我々の職場は高齢化が進み、日々の作業の
効率化や安全性の向上が急務となっていま
す。改善の難しい困りごとに対して、現状把握
で綿密なデータ取りを行い、自分達で対策実
施
する事で、作業効率化や高齢作業者に優しい
職場作りに貢献する事が出来ました。

組織編成に伴って年齢層のバランスは良く
なったが、サークルのレベル評価がⅮレベル
に下がった。
今回の問題解決の活動を通してQC手法・QC
的ものの考え方・リーダーシップスキルなど、
多様な能力と知識を習得して、レベルをBレベ
ルに上げた事例です。

チャレンジJHS部門：3件

発表№307 美魔女 サークル 発表№３08 発表№309 ワイルド・ボア サークル

三ツ星ベルト（株） （株）ＴＭＪ （株）アイシン・コラボ

ミスを減らそまい‼
Supported　ByどまんなかPJ

テーマ バイアスを壊して身を守れ！！ テーマ ファイナンスデスクにおける受電業務 のヒヤリハット削減活動 テーマ

ーからの嬉しい誤算 ー ~依頼書 ミスの削減~ 油漏 れにおける対応時間 の短縮

[聴きどころ] [聴きどころ] [聴きどころ]

Ｗell-beingを念頭に置き、自己効力感の高い
メンバーからの意見や要望は盛り沢山。今回
は腰痛悪化者が続出した事で活動を開始。一
見無縁とも思える取り組みから、バイアスを壊
す事で見事に会社方針であるＣＯ２削減をも達
成した活動事例です。

私たちは大手クレジットカード会社の電話窓口
運営を受託しています。
お支払方法の変更を希望されるお客様からの
受付内容を記載する依頼書に着目しました。
センター方針である完全品質に向けてヒヤリ
ハットの削減を目指した活動を紹介いたしま
す。

自だけでなく他のために。そんな思いから始
まったテーマでした。何度も足を運び、独自の
工夫に頭を捻り。ダメならば2の矢3の矢だ！と
全員で乗り越えました。やがて客先までもが
「協力したい」と大きな輪になった活動。環境を
守るため立ち向かった事例です。
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［愛知地区大会］ 開催日・会場の〔　　〕内は予定となります。　参加費は消費税含む。

［東海支部大会］

最終更新日：2023年3月30日

行    事    名 開催日
開催担当会社

会場
プログラム こんな大会（予定）です

２０２３年度  ＱＣサークル大会  行事計画

　（第６４４５回）

  ＱＣサークル
　　本部長賞地区選抜大会

５月１８日（木）

(株)アーレスティ

大府市
愛三文化会館

(大府市勤労文化会館)

・運営事例発表（ 16）件

・本大会は「東海支部選抜ＱＣサークル大会」
　（7月）に出場する愛知地区の代表を選ぶ
　大会です。
・幾多の優れた活動の歴史を持つサークル
　が発表します。 これらの優秀体験事例を
　学ぶことにより、多くのノウハウを自サー
　クルで活用できます。
　（参加費　5,500円/人　ｵﾝﾃﾞﾏﾝﾄﾞ4,500円/人）

  （第６４４９回）

  ＱＣサークル
　　フレッシュ＆チャレンジ大会

　（第６４４０回）

  ＱＣサークル
  　いきいき事例研究大会

４月２０日（木）

愛知製鋼(株)

大府市
愛三文化会館

(大府市勤労文化会館)

・体験談発表 （24）件
  ・製造部門事例
  ・事務・販売・サービス
　　部門事例

・ワイワイ研究会
・講演

・体験談発表における世話人の中身の濃い
　指導と改善事例を基に､参加者とパネラー
　が一体となったワイワイ研究会を実施し、
　成功例 ・失敗例を含め活発な討論を行う
　相互啓発の場です。
　（参加費　5,500円/人　ｵﾝﾃﾞﾏﾝﾄﾞ4,500円/人）
・この大会は、東海支部チャンピオン大会
　選考対象です。

　（第６５１５回）

　事務・販売・サービス
　【含む医療・福祉】部門
  本部長賞地区選抜大会
　ステップアップ大会

１２月２１日（木）

トヨタ自動車(株)

大府市
愛三文化会館

(大府市勤労文化会館)

〔選抜大会〕
・事務・販売・サービス
〔含む医療・福祉〕部門
　運営事例発表(6)件

〔ステップアップ大会〕
・体験談発表(18)件
・講演

・この大会は、事務・販売・サービス〔含む医
　療・福祉〕部門の選抜大会と改善事例
　大会の同時開催する大会です。
・選抜大会の運営事例や製造部門と事務・
　販売・サービス部門のサークル改善事例
　の聴講を通じて活動の質的向上・活性化
　に役立ちます。
  （参加費　5,500円/人　ｵﾝﾃﾞﾏﾝﾄﾞ4,500円/人）
・ステップアップ大会は、東海支部ﾁｬﾝﾋﾟｵﾝ
　大会選考対象です。

　（第６４９１回）

　ＱＣサークル
　職場改善飛躍成果発表大会

１０月１９日（木）

アイシン機工(株)

大府市
愛三文化会館

(大府市勤労文化会館)

・体験談発表 （48）件
　・知事賞チャレンジ
　・フレッシュ
        製造部門事例
　・フレッシュ事務・販売・
　　　 サービス部門事例
　・育成・推進事例

　

・講演

・製造部門、事務・販売・サービス〔含む医療・
　福祉〕部門の職場第一線の方々の頑張りに
　よって成果を挙げたフレッシュな事例から
　チャレンジする事例、また推進者の事例に
　至るまで、総合的な管理・改善に関する成果
　発表が行われる、相互研鑚の場です。
 （参加費　5,500円/人　ｵﾝﾃﾞﾏﾝﾄﾞ4,500円/人）
・知事賞チャレンジは、『知事賞』及び、
　東海支部チャンピオン大会選考対象です。

２０２４年
１月１８日（木）

(株)アイシン

〇〇工場

・体験談発表（ 5）件
・ＱＣサークル活動の
  説明
・工場見学

・愛知地区の幹事会社のＱＣサークル活動
　状況説明・工場見学と体験談発表会から
　ＱＣサークル活動を理解します。
・参加しやすいように午後の半日コースとし
　開催します｡また、'17年より最優秀発表
　サー クルに地区長賞設定。
 （参加費　3,300円/人）

６月１５日（木）

愛三工業(株)

大府市
愛三文化会館

(大府市勤労文化会館)

・体験談発表　（40）件
　・フレッシュ
　　製造部門事例
　・フレッシュ事務・販売・
　　サービス部門事例
　・チャレンジ
　　製造部門事例

・なんでも相談会

・フレッシュ部門はＱＣサークルを導入して、
　間もない企業の方々の相互研鑽の場として
　有効で、初めての社外発表にも最適です。
・チャレンジ部門は他の大会と同様東海支部
　チャンピオン大会　選考対象です。
・サークル運営での困り事等など、なんでも
　相談が出来るのが特徴です。
・'17年よりフレッシュ部門にも地区長賞設定
　（参加費　5,500円/人　ｵﾝﾃﾞﾏﾝﾄﾞ4,500円/人）

行    事    名 開催日
開催担当会社

会場
プログラム こんな大会（予定）です

  （第６５２９回）

  ＱＣサークル
  　総合・交流大会

１日目交流会
２０２４年

２月６日（火） (株）豊田自動織機

大府市
愛三文化会館

 〔１日目〕
・交流の場(ｵﾝﾗｲﾝ開催)

 〔２日目〕
・体験談発表（55）件
・事務・販売・ｻｰﾋﾞｽ
 〔含む医療・福祉〕部門
  支部選抜大会
・講演

・１日目は午後からオンラインでライブ交流
　会を開催します。職種毎のミニ講座を踏ま
　えた各社の取り組み映像を配信し、ライブで
　交流できる機会です。
・２日目は６月に開催される事・販・サ部門の
　全日本選抜大会東海支部代表を選ぶ大会
　のほか、各職種の改善事例、推進事例も
　数多く発表され、自社のＱＣサークル活動の
　「質の向上」に役立たせることができます。
 （参加費：5,500円/人　ｵﾝﾃﾞﾏﾝﾄﾞ 5,500円/人）

２日目発表大会
２０２４年

２月７日（水）

  （第６４６２回）

  ＱＣサークル
  　本部長賞支部選抜大会

７月１３日（木）
静岡地区幹事会社

大府市
愛三文化会館

・運営事例発表(14)件

・4地区の代表発表
 (愛知、岐阜、三重、静岡）

・本大会は「全日本選抜ＱＣサークル大会」
　（11月）に出場する東海支部の代表を選ぶ
　大会です。
・幾多の優れた活動の歴史を持つサークル
　が発表します。 これらの優秀体験事例を
　学ぶことにより、多くのノウハウを自サー
　クルで活用できます。
 （参加費：5,500円/人　ｵﾝﾃﾞﾏﾝﾄﾞ 5,500円/人）

  （第６４７６回）

  ＱＣサークル
  　チャンピオン大会

９月１４日（木）

三重地区幹事会社

大府市
愛三文化会館

・体験談発表（20）件
　・製造関係（１0）件
　・事務・販売・サービス
　　〔含む医療・福祉〕
　　関係（10）件

　

・4地区の代表発表
 (愛知、岐阜、三重、静岡）

・東海支部の４地区から選び抜かれた代表
　優秀改善事例の東海支部チャンピオンを
　決定します。
・各地区トップレベルの製造部門、事務・販
　売・サービス部門、医療・福祉部門の改善
　事例の聴講を通じて、今後のQCサークル
　活動や業務に大変参考になる大会です。
 （参加費：5,500円/人　ｵﾝﾃﾞﾏﾝﾄﾞ 5,500円/人）

　（第６５１８回）

　ＱＣサークル
　　現場発表会

開催済

開催済
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［研修会･交流会］　

［懇談会］　

最終更新日：2023年3月30日

開催日
開催担当会社

会場
プログラム こんな企画（予定）です行    事    名

２０２３年度  ＱＣサークル研修会･懇談会  行事計画

・ＱＣサークルのリーダー経験が浅い１年目
　２年目のリーダーや次期リーダーを対象に
　“ＱＣサークル活動の基本”　と “リーダーの
　役割” についての講話ならびに体験学習を
　通じて、リーダーシップの育成とＱＣ手法を
　習得する場です。
・研修は、役割認識・問題解決コースに分かれ
　実施し、体験学習を通じて参加者のスキル
　アップを行います。
 （参加費　5,500円/人）

３月２９日(水）

・入門コース：新規導入会社、新入社員等を対象
・初級コース：サ－クルリーダー･メンバーを対象
・部門：事務･販売･サービス部門、製造間接部門
・内容：ＱＣサークル活動の基本と役割について
　の講話及びGD・体験学習を通して、日頃の
　活動の悩みや問題点について、情報交換や
　相互研鑽を行います。
・研修は、入門・役割認識・問題解決・課題達成
　コースに分かれ実施し、体験学習を通じ
　て参加者のスキルアップを行います。
 （参加費　5,500円/人）

　ＱＣサークル
　　リーダー研修会（初級）

　　〔１日研修を２回開催〕

３月２８日(火）
(株)アドヴィックス

大府市
愛三文化会館

(大府市勤労文化会館)

･講話
･グループ研修
･グループ研修
 結果の発表と講評
・なんでも相談会

・中級リーダーを対象に、他企業との交流を
　実施することにより、活性化のノウハウを
　学ぶとともに、リーダーの悩み等について、
　意見交換をする場です。
・研修は、役割認識・問題解決・課題達成・
　ＱＣ手法活用の４つのコースに分かれ実
　施し、体験学習を通じて参加者のスキル
　アップを行います。
 （参加費　21,000円/人）

１１月１６日(木）

行    事    名

９月２７日(水）

　ＱＣサークル
　　リーダー研修会（中級）
　　〔宿泊２日間研修〕

１１月１５日(水）

開催日
開催担当会社

会場
プログラム こんな企画（予定）です

・ＱＣサークル活動に対する理解を、更に深め
　自己革新を図り、推進者 ･支援者・推進事務
　局として、それぞれの立場や環境からＱＣ
　サークル活動への関り方はどうあるべきか
　その考え方を具体的に模索し、進むべき
　方向を見出すと共に、交流を通じてヒューマン
　ネットワークづくりを目指します。
　（参加費　25,000円/人）

　ＱＣサークル
　　企業代表者懇談会

１０月６日(金)
トヨタ紡織㈱

豊田市

･特別講演
･ＱＣサークル活動
　活性化 のための
　意見交換会
･ＱＣサークル
  愛知 地区活動
  状況報告
･懇談会

･講話
･グループ研修
･グループ研修
 結果の発表と講評
・なんでも相談会

７月２７日(木）

　ＱＣサークル
　　推進者・支援者・
　　推進事務局研修会
　　　〔宿泊２日間研修〕

９月２６日(火） 中部国際空港
旅客サービス(株)

刈谷市

･講話
･グループ研修
･グループ研修
 結果の発表と講評
・なんでも相談会

日本製鉄(株)

岡崎市
愛知県青年の家

･講話
･グループ研修
･グループ研修
 結果の発表と講評
・なんでも相談会

　ＱＣサークル
　　事務・販売・サービス
　　入門・初級研修会
　　　　　（製造部門可）
　　〔１日研修を２回開催〕

７月２６日(水）
豊田合成(株))

大府市
愛三文化会館

(大府市勤労文化会館)

・ＱＣサークル愛知地区の幹事会社ならびに
　行事にご参加いただいている企業・団体の
　トップの方々に、QCサークル愛知の活動の
　説明とディスカッションを通して、ご理解と
　ご支援をいただき、地区活動の裾野を更に
　広めるためのアピールの機会とする。

注１） 各開催行事日程・会場につきましては、変更になりうる場合もありますので、開催前に配送･配信されます
行事案内･パンフレット等でご確認願います。

注2） 会場アクセス案内
・愛三文化会館（大府市勤労文化会館）：JR東海道線｢共和駅｣下車、徒歩15分
・蒲郡市民会館：JR東海道線・名鉄蒲郡線、｢蒲郡駅｣下車、徒歩5分
・愛知県青年の家：名鉄本線｢美合駅｣下車、徒歩12分
･名古屋市公会堂：地下鉄鶴舞線・JR中央線｢鶴舞駅｣下車、徒歩2分
･名古屋国際会議場：地下鉄名城線西高蔵駅下車、徒歩5分

地下鉄名港線日比野駅下車、徒歩5分
・刈谷市総合文化センターアイリス：JR東海道本線・名鉄三河線 刈谷駅南口よりウイングデッキ直結徒歩3分

注3) また、タイムリーな情報提供をさせていただくために、
無料の会員窓口登録制度を開始しました。
下記、ホームページの入会案内からご登録をお勧めします。

各種情報はＱＣサークル東海支部愛知地区のホームページでご覧になれます。
◇「QCサークル愛知地区」で検索 https://qc-members.jp/tokai/aichi

検索QCサークル愛知地区

ＱＣサークル東海支部
愛知地区ホームページ
ＱＲコード

開催済

開催済
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　(株)ジェイテクト

【お問い合わせ先】

2023年度 愛知地区地区長会社

※ＱＣサークルに関するご質問・お問い合わせなどは、上記事務局までお願いします。

※ＱＣサークル東海支部・愛知地区ホームページの紹介

　　東海支部： https://qc-members.jp/tokai/

　　愛知地区： https://qc-members.jp/tokai/aichi

〒470-0395
 愛知県豊田市亀首町金山88番地
 E-MAIL：
 toshiji.sato@toyota-boshoku.com
 misa.takada@toyota-
boshoku.com

　大豊工業(株)

　豊臣機工(株) 0566-57-4241

0565-28-2055

0562-48-6258　愛三工業(株)

新見　嘉章

佐藤　利次
新德　祐子

 TEL：
 0565-43-0527
 FAX：
 0565-43-2486

　(株)アイシン

　日本製鉄(株) 名古屋製鉄所

　小島プレス工業(株)

　愛知製鋼(株)

　アイシン高丘(株)

　トヨタ車体(株)

　豊田合成(株)

　トヨタ紡織(株)

　日本特殊陶業(株)

　フタバ産業(株)

ＱＣサークル東海支部愛知地区　幹事会社の紹介

  幹　事　会　社　名 電　話　番　号 幹　事　会　社　名 電　話　番　号

0566-21-9692

0566-36-2165

　アイシン機工(株)

　(株)アドヴィックス

0565-43-0527

050-5364-8521

0569-38-7116

050-3066-0234

052-400-51540563-35-3862

　中部国際空港旅客サービス㈱

　(株)アーレスティ

0568-66-4093

0564-31-2211

0532-65-2218

　(株)豊田自動織機

0566-57-0922

トヨタ紡織株式会社
TQM推進室

070-7426-4281

0565-54-1124

0565-34-6436

幹事長

052-603-7183

050-3169-0628

事務局

0533-88-4128

0566-25-7218

　(株)デンソー

　トヨタ自動車(株)

　(株)東海理化

愛知地区ホームページＱＲコード
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https://qc-members.jp/tokai/
https://qc-members.jp/tokai/aichi
mailto:toshiji.sato@toyota-boshoku.com


ＱＣサークル東海支部 愛知地区 幹事会社の紹介

トヨタ自動車株式会社
本 社 〒471-8571

愛知県豊田市トヨタ町１番地

℡（0565）28-2121
東 京 〒112-8701

本 社 東京都文京区後楽1丁目
4番18号

℡（03）3817-7111
名古屋 〒450-8711
ｵﾌｨｽ 愛知県名古屋市中村区名駅

4丁目7番1号
℡（052）552-2111

オートマチックトランスミッション部品

リングギヤ製造

〒444-0504 愛知県西尾市吉良町友国池上70番地6

https://www.aisin-kiko.jp

18

https://www.aisin-kiko.jp


ＱＣサークル東海支部 愛知地区 幹事会社の紹介

本社・テクニカルセンター︓愛知県豊橋市三弥町中原1-2
東海工場 ︓愛知県豊橋市二川町字東向山80
https://www.ahresty.co.jp

本社：愛知県刈谷市一里山町金山100

http://www.toyota-body.co.jp/

本社：名古屋市東区東桜1-1-1

アーバンネット名古屋ネクスタビ

ルhttps://www.ngkntk.co.jp 岡崎市橋目町字御茶屋1番地
URL https://www.futabasangyo.com/

19

https://www.ahresty.co.jp
http://www.toyota-body.co.jp/
https://www.ngkntk.co.jp
https://www.futabasangyo.com/
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2023年10月11日

行事担当：アイシン機工㈱

〔現在まで申込みの頂いている企業名･参加者数〕

№ 企業名･団体名 会場人数 オンデマンド № 企業名･団体名 参加者人数 オンデマンド

1 株式会社キンテック 2 48 フジアルテ(株) 小牧 3 3

2 株式会社中京ペイントサービス 1 49 (株)アイシン 17 11

3 ライトアップコンサルティング株式会社 1 50 (株)トーカン 3

4 東海興業株式会社 1 51 トヨタ車体精工(株) 6

5 ブラザー工業株式会社 3 1 52 (株)ニデック 3

6 株式会社ジェイテクト 1 53 三ツ星ベルト(株) 8 1

7 トヨタ自動車 衣浦人事 8 54 フジアルテ(株) 豊田 1

8 トヨタ自動車 貞宝工場 4 55 トヨタ紡織(株) 42 19

9 トヨタ自動車 三好工場 3 56 愛知製鋼(株) 5

10 トヨタ自動車 TQM 1 57 (株)豊田自動織機 20

11 トヨタ自動車 生産推進課 3 58  タック(株) 1

12 トヨタ自動車 上郷工場 9 1 59 フジアルテ(株) 岡崎 3

13 トヨタ自動車 パワートレイン統括部 4 60 旭サナック㈱ 2

14 トヨタ自動車 田原工場 13 61 アイシン機工(株) 1

15 トヨタ自動車(株)技能系人材育成G 6 4 62 ＴＧロジスティクス(株) 3

16 トヨタ自動車(株) 技術部門 4 3 63 (株)松尾製作所 11

17 トヨタ自動車(株)発表 人材育成G 6 64 フジアルテ(株)豊橋 5

18 株式会社デンソーウェーブ 4 65 (株)シンテックホズミ 4

19 中部鋼鈑株式会社 1 66 マルヤス工業(株) 4

20 株式会社ダイフク 3 67 (株)アイシン・コラボ 4

21 日本特殊陶業 センサービヨンドカンパニー 1 68 (株)ジェイテクトフルードパワーシステム 3 1

22 株式会社 三五 6 1 69 鈴秀工業(株) 2

23 (株)NTKセラテック 2 70 ＧＫＮドライブラインジャパン(株) 4

24 TABMEC株式会社 4 71 (株)トヨタカスタマイジング＆ディベロップメント 3 1

25 大豊工業(株) 9 72 (株)TMJ 4

26 豊臣機工株式会社 9 3 73 株式会社メイドー 1

27 日本特殊陶業(株) ビジネスサポートカンパニー 5 74 (株)ジェイテクトグラインディングシステム 1

28 豊和化成㈱ 2 75 トーハツマリーン株式会社 2 1

29 株式会社オティックス 8 76 (株)デンソー 25 15

30 ジャトコ株式会社 10 77 日本特殊陶業㈱ 1

31 三菱自動車工業㈱ 5 2 78

32 豊田合成(株) 16 4 79

33 (株)コベルク 4 1 80

34 トヨタ車体(株) 27 81

35 光洋研磨工業(株) 2 82

36 (株)アドヴィックス 6 83

37 上田石灰製造(株) 3 3 84

38 JFEスチール㈱ 1 85

39 小島プレス工業(株) 5 86

40 フタバ産業(株) 18 87

41 ティージーオプシード(株) 2 88

42 日本車輌製造(株) 22 89

43 大同特殊鋼(株) 6 90

44 大同メタル工業(株) 14 8 91

45 アイシン高丘(株) 3 92

46 愛三工業(株) 14 93

47 日本製鉄(株) 9 1

第6491回 職場改善飛躍成果大会 参加企業/人員数状況

460 107
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館内避難経路（非常口）案内

第３会場
(研修室)

喫食可能

会館内２F・３Fの方は、中央の階段で速やかに１Fに移動願います。

練習室

非常口を
表す

第２会場
(くちなしﾎｰﾙ)

喫食可能

昼食会場
(展示室)

受付
（正面玄関）

第１会場
(もちのきﾎｰﾙ)

喫食不可

会場案内図

つつじ

の間

昼食会場昼食会場
(つつじの間)

晴天時は外（中庭含む）での喫食可能昼食会場
(練習室)

ホワイエ
喫食可能
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