
№ テーマ

会社・事業所名（フリガナ） ﾄﾖﾀｼｬﾀｲｾｲｺｳｶﾌﾞｼｷｶﾞｲｼｬ  ｶｶﾞﾐﾊﾗｺｳｼﾞｮｳ 発表者名（フリガナ） ｵﾉ  ｹﾞﾝﾀﾛｳ

トヨタ車体精工株式会社　各務原工場 小野  源太郎

　　　　サ　ー　ク　ル　名　（ フリガナ ）

TS・AS ｻｰｸﾙ （ ﾃｨｴｽ ｴｰｴｽ ｻｰｸﾙ ） ・

2017 年 4 月

7 名 内　・ 外 ・ 両方

33.4 歳（ 最高  　58歳、最低　  20歳 ） 2 回

 本テーマで　5件目  社外発表　1件目 0.5 時間

2022年　2月　～　2022年　4月 9 回

各務原工場  各務原製造部  各務原製造課 勤続 3 年

電着塗装不具合
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メ ン バ ー 構 成 会 合 は 就 業 時 間

平 均 年 齢 月 あ た り の 会 合 回 数

テ ー マ 暦 １回あたりの会合時間

しばらくお待ちください

TOYOTA BODY SEIKO CO., LTD.
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ﾄﾖﾀ車体精工㈱ TS・AS サークル

発表者 ： 小野 源太郎
アシスタント : 長屋 充俊

テーマ

電着塗装不具合

樹脂ブツ不具合低減活動
～樹脂ブツ不具合0作戦～
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１、各務原工場の紹介

ｼｰﾄ・ﾄﾗｯｸ・ｱｼﾞｬｽﾀｰとは
シート位置を調節する部品です。

ｼｰﾄ・ｸｯｼｮﾝ･ﾌﾚｰﾑとは
シート着座面の骨格部品です。

出荷

リクライニングとは
シートの角度を調節する部品です。
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２、私たちの職場

・溶接、
〈工場レイアウト〉 ■受け持ち工程

塗装

溶接

構内物流

構内物流を担当塗装、

長屋組の特徴
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３、サークル紹介

サ
ー
ク
ル
活
動
経
験
年
数

正社員５名と、サークル員構成 平均年齢３３．４歳契約社員２名 計７名
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４、テーマ選定理由

溶接状態確認しずらい所がある

部品欠品呼び
出しがあるわ

塗装の手直しが
多いよ

誤品投入もあるわR/L混入不具合が多い

工程別で
どのくらい
不具合が

出ているのか
調査しよう！

(本)

工程別では・・・
塗装工程が多い
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不具合層別では、
ハイエース ST
塗装ブツ１位

全数検査を行って
流出を防いでいるわ

ハイエース ST（ｼｰﾄﾄﾗｯｸ）
塗装不具合

どうにかならないの？
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６、目標の設定

〔目標値〕 ハイエース ｼｰﾄﾄﾗｯｸ 工程塗装ブツ流出 ０本
〔活動期間〕 R４、２月 ～ R４．４月末までに

現状 １ヶ月当り1３本流出（１月度） ⇒ ０本にする

塗装ブツとは、、
仕上がり直後塗膜全面、または一部に現れる不規則な
形をした角形、または円形のふくれ（突起）をいいます。

0

私たちも一緒に
目標に向けて
がんばります

期間内に
目標達成しよう
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７、活動計画

全員結束して一つひとつ着実に！

★担当者を決め全員参加でやり切る

★活動はスピーディーにやり切り

★結果を残す取り組みにする

計画 実施
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1月度 ハイエース シートトラック
塗装総数 ： 1万7640台

８、現状把握

塗装ブツ流出防止の為、
不具合総数を減らそう！

毎日５０台以上
手直ししている

手直し数が多いから
流出が発生するのね

ﾌﾛﾝﾄ ﾌﾞﾗｹｯﾄに
多く発生している
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９、現状調査 1 （不具合品調査）
11/24

発生94％が
樹脂ブツ

なぜ？樹脂が付着するのか調べよう

１０、現状調査 2 （発生のﾒｶﾆｽﾞﾑ）

樹脂は
絶縁体の為

どこで樹脂が付着するのか調べよう
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工程調査（塗装）

工程 内容 判定

脱脂洗浄工程 ・脱脂液成分 ・温度 ・循環圧力 ◎

シャワー工程 ・循環圧力 ・狙い位置 ・水量 ◎

１１、工程調査（塗装）

自分達でやること
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気づき
UP

良品条件は
満たしているな・・
持ち込みがなければ
発生もないよね

・・・・・

１２、工程調査（製造）

塗装前品を手でウエスを
使い拭き上げた

発生工程の特定するために

ウエス

樹脂ブツの発生
が大幅に減った
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樹脂ブツ付着の原因

な
ぜ
、
樹
脂
ブ
ツ

固
着
す
る
の
か

人 設備

材料 方法

ﾛｱﾚｰﾙに
付着していた

手袋に付着していた

ﾌﾞﾗｹｯﾄに
付着していた

塗装通い箱に
樹脂が付いている

塗装通い箱を
ウエスで拭か

ない

冷却台に置かない

箱に付着
していた

溶接後に直ぐに
箱詰めする

あわてる

自動搬送なので
気づかない

塗装通い箱が
運搬中に破損する

箱に製品を当てる

塗装通い箱が破損

ｺﾝﾍﾞｱｰで箱が削れる

スポット溶接機の
熱で溶けるから

塗装通い箱が
自由落下で供給

CO₂溶接機の
熱で溶けるから

忘れる
②

①

１３、要因解析（ﾌｨｯｼｭﾎﾞｰﾝ）
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１４、検証

単品（熱入れ前）を拭き取り効果の検証

拭き取り方法 判定

エアブローのみ ◎

ウエスで拭き上げ ◎

サンドペーパーで研磨 ◎

どれでも効果あり

熱入れ前に拭き取れば効果が有る事が判り
改善案を出すことにしました
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１５、改善立案

① ﾛｱﾏﾙﾁ1にｴｱﾌﾞﾛｰを取り付ける
② CO₂溶接機にｴｱﾌﾞﾛｰを取り付ける

改善案の検討 ⦿：５点 〇：３点 △：１点

No. 改善案 効果 ｺｽﾄ 納期 ﾘｽｸ 評価

① ⦿ 〇 〇 〇 １４

② ⦿ 〇 〇 〇 １４

③ ⦿ 〇 △ 〇 １１

④ △ ⦿ ⦿ △ １２

CO₂溶接機にｴｱﾌﾞﾛｰを
取り付ける

ﾛｱﾏﾙﾁ1にｴｱﾌﾞﾛｰを
取り付ける

遊休R/Bでｴｱﾌﾞﾛｰを行う

治具ｾｯﾄ前に拭き上げ
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ﾛｱﾏﾙﾁ1にｴｱﾌﾞﾛｰを付ける事を実施

１６、対策・対策効果確認

距離が遠い事と、
治具ｽﾗｲﾄﾞ一瞬の通過で
吹き飛ばしが不十分になる

効果はあるが、
少ないのは、なぜかな？
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５

４

３

２ １

１７、対策・対策効果確認

ＣＯ₂溶接機にエアブロー取り付けを実施

効果を大幅ｱｯﾌﾟする事が出来ました

近接させた事と、
ｴｱﾌﾞﾛｰ時間が延びた

小野くん

効果有り

19/24

１８、効果の確認

ハイエース
ｼｰﾄﾄﾗｯｸの

塗装ブツ不具合
が無くなった

〔目標値〕 ハイエース ｼｰﾄﾄﾗｯｸ 工程塗装ブツ流出 ０本

0
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１９、標準化と管理の定着

日常点検自主管理項目

No. 何を 誰が いつ どこで どのように

１ エアﾌﾞﾛｰの角度 ｵﾍﾟﾚｰﾀ 始業時 CO₂溶接機
ﾌﾞﾗｹｯﾄ

合いマーク確認

単品ポリ箱内が汚れていたり、
箱が削れていたりして、

仕入先さんの協力が必要だな

まだ塗装ブツの
発生が有り

仕入先さんに出向き
改善提案し、協力の了解
を得ることができました。

単品状態でも
ｽﾎﾟｯﾄがある為、
そこで付着する
可能性が有る。
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２０．サークルのレベル
22/24

２２、最後に・・・

サークルメンバー全員が目標達成のために、時には他部署の協力
を得ながら、結果をだすことが出来ました。
サークルとしてもレベルアップ出来たと思います。

改善し流出不具合は、０になりましたが、まだ不具合は発生しており、
不具合を無くす活動を進めています。

不具合を無くそう！

23/24

テーマ

電着塗装不具合
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