
№ テーマ（フリガナ） アタッチノリアゲテイシカイスウヲ50％サクゲン

会社・事業所名（フリガナ） 発表者名（フリガナ）

有楽製菓株式会社　豊橋夢工場  (ﾕｳﾗｸｾｲｶｶﾌﾞｼｷｶﾞｲｼｬ  ﾄﾖﾊｼﾕﾒｺｳｼﾞｮｳ) 朝倉　萌（ｱｻｸﾗ ﾓｴ）

　　　　サ　ー　ク　ル　名　（ フリガナ ）

（ダブリュティ　コブトリケンキュウカイ ）

2024年4月

８名 内　 ・ 外・ 両方

26'歳（ 最高　　　42歳、最低　　　19歳 ） 2回

 本テーマで　　　件目  社外発表　　　件目 1時間

2024年　4月　～　2024年　　8月 8回

製造2課Dライン 勤続 6年

本 部 登 録 番 号 1572-5 サ ー ク ル 結 成 年 月

アタッチ乗り上げ停止回数を50％削減

ＱＣサークル紹介
発 表 形 式

WT　こぶとり研究会 プロジェクタ

本テーマの活動 期間 本 テ ー マ の 会 合 回 数

発 表 者 の 所 属

メ ン バ ー 構 成 会 合 は 就 業 時 間

平 均 年 齢 月 あ た り の 会 合 回 数

テ ー マ 暦 １ 回 あ た り の 会 合 時 間

① ②

③ ④

⑤ ⑥

有楽製菓ではチョコレートやビスケットを製造・販

売しています。

豊橋夢工場は愛知県にある基幹工場です。豊橋第2工

場が2024年12月か稼働を始めています。

QCメンバーの平均年齢は26歳。QC歴1年未満の人が

半数を占めています。

このラインで生産してしているお菓子は２種類です

が、サイズ・形状が異なります。

困りごとについて話合いを行い、多かった４つに内

容を絞りました。ここからテーマを選定いたしまし

た。

skm-bpo06
テキストボックス
208



⑦

⑪

⑧

⑩⑨

⑫

⑬

⑯⑮

⑭

混ぜ合わせ生地を棒状にし、一定のサイズにカットしま

す。これにチョコレートをかけて包装します。

アタッチはチェーンベルトについている棒状の突起物で、

包装機内へお菓子を送ります（右図参照）。

アタッチ

同じ工程に５台の包装機を設置。各包装機でバラツ

キがみられました。

お菓子の形状が異なるため、センサーやガイドの位

置が合わず、除去されてしまう。

お菓子をカットしたときに断面の形状が悪く、ア

タッチに引っかかってしまう。

カッターにより、「切れていない」ものが多く発生

していることが判明しました。



⑲

⑱⑰

⑳

㉑

㉔㉓

㉒

㉖㉕

カッターとベルトの隙間が均一になっていませんでした。

ブラックサンダーミニバーの方が厚みがあるため、

ガイドの高さを18㎜から20㎜へ変更しました。

ガイドのつなぎ目がずれていたため、平行になるよ

うに調整しました。

形状不良品が工程から排出できるよう排出口を狭く

しました。

お菓子が入りやすくなるよう、入り口をハの字型に

広げました。

センサーの反応する部分を狭くして、お菓子が移動

しないように調整しました。

カッターとベルトの隙間を調整。ベルトに対し、均

等にカッターが当たるように調整しました。



㉗

㉜

㉝

㉘

㉛

㉚㉙

㉞

㉟ ㊱

カッターを調整したことにより、「切れていない」

ものが40.8個から10個へ減少しました

包装機については、これまで多かった1号機・2号機

でのアタッチ乗り上げが減少しました。

標準化として製品切り替えの際は、アイテムごとに

ガイドを交換します。

カッターの刃については3か月に1回点検し、一定以

上の隙間がある場合に交換することにします。




