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年 月

名 内　 ・ 外 ・ 両方

歳（最高　38　歳、最低　24　歳） 回

時間

回

勤続 年2

2

本テーマで　13件目　社外発表　2件目 1

2025年8月　～　2025年　11月 8

株式会社セキソー　本社・岡崎工場 青羽　慧　（アオバ　サトル）

自動車用収縮チューブ生産ラインにおける段取り時間の低減

I♡高松の池 アイラブタカマツノイケ

発 表 者 の 所 属

平 均 年 齢 月 あ た り の 会 合 回 数

テ ー マ 暦 1回あた りの会合時間

本テーマの活動期間 本 テ ー マ の 会 合 回 数

27.4

生産技術部　生産準備推進室

メ ン バ ー 構 成 会 合 は 就 業 時 間

発表のセールスポイント

ＱＣサークル紹介 ＰＣ

本 部 登 録 番 号 サ ー ク ル 結 成 年 月

　チューブ生産の段取りにかかる時間に注目
した活動です。
　一つ一つの細かい作業工数にこだわるため
に、標準作業組み合わせ表を各フェーズで細
かく確認しました。
　メンバーのアイデアで、最終的に段取り時間
に加え材料使用量も抑えられ良い結果となり
ました。
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